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Accufiber( TR
Система контроля процессов выращивания тонких пленок

[image: image1.png]%ﬂMATHOCT



Может применяться для контроля напыления (осаждения) пленок с использованием самых современных методов, таких как MOCVD (осаждение на монокристаллических подложках продуктов термического разложения высоколетучих металлорганических соединений), CVD (химическое осаждение из газовой среды) при высоких температурах, MBE (молекулярно-пучковая эпитаксия), RTP (быстрая термическая обработка) и др. Система полностью совмещает две функции:

· Измерение температуры с автоматической коррекцией коэффициента излучения;

· Контроль за процессом напыления (осаждения) пленки с помощью измерения коэффициента отражения.
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Сенсор системы Accufiber( TR совмещает инфракрасные пирометры PhotriX( (имеющие очень высокое соотношение сигнал/шум) и встроенные рефлектометры.

Коэффициент излучения зеркальной (гладкой) поверхности осаждаемой пленки может быть рассчитан на основании коэффициента отражения. Постоянно измеряя коэффициент отражения, система Accufiber( TR автоматически выполняет коррекцию коэффициента излучения и рассчитывает истинную температуру поверхности.

[image: image5.png]
Одним из наиболее распространенных способов контроля свойств пленок является измерение их коэффициента отражения. Система Accufiber( TR обеспечивает одновременные прецизионные измерения коэффициента отражения и температуры (с помощью инфракрасных пирометров нового поколения PhotriX().

Очень важным является проведение измерений на двух длинах волн, обеспечивающее максимально высокое разрешение, особенно для тонких пленок, используемых в современной оптоэлектронике. Система Accufiber( TR производит измерения на длинах волн 635 нм и 880 нм одновременно. Рефлектометр измеряет коэффициент отражения на длине волны 635 нм (с использованием лазерного диода) и 880 нм (с использованием светодиода). При этом температура измеряется на длине волны 880 нм.


1. Измерения температуры

Диапазон измерения температуры: 450… 1700(С

Частота измерений: 100 Гц

Длина волны: 880 нм

Стандартное отклонение (сигма 1): 1,5(С на  450(С, 0,25(С на 600(С, и выше точность - не хуже (2(С

2. Измерения коэффициента отражения А

Диапазон измерения: 0… 100%

Частота измерений: 1000 Гц

Длина волны: 635 нм (3 нм

Источник излучения: лазерный диод

Точность: 0,5%

Изменение точности при наклоне оптической оси: <0,75% при наклоне (0,1(
3. Измерения коэффициента отражения Б

Диапазон измерения: 0… 100%

Частота измерений: 200 Гц
Длина волны: 880 нм
Источник излучения: инфракрасный светодиод 
Точность: 0,3%

Изменение точности при наклоне оптической оси: <0,3% при наклоне (0,1(
4. Оборудование

Питание: универсальный блок питания от сети переменного тока

Цифровой выход: RS-232

Аналоговый выход: 4… 20 мА

Управление: сенсорный экран

Размеры: указаны на схемах ниже

Вес: контроллер 2,25 кг, пирометр 1,75 кг

Внешние условия: 5… 45(С, отн. влажность 10… 80%

По отдельному заказу

Разъем для подключения дополнительного пирометра

Специальное рабочее расстояние до объекта контроля (стандартное 150 мм)
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     Контроль процессов выращивания пленок





     Автоматическая коррекция коэффициента излучения














     Технические характеристики








     Размеры оборудования
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