ЧЕРНЫЕ ТЕЛА

Приборы серии М380

Источники излучения (черные тела)

для калибровки с использованием

точек затвердевания металлов

ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ
Источники излучения (черные тела) для калибровки с использованием точек затвердевания металлов фирмы МИКРОН обеспечивают первичные эталоны калибровки с фиксированной точкой для проверки переносных эталонов при дискретных температурах от 29,76( до 1084,62(С. Приборы серии М380 предоставляют в распоряжение каждого пользователя возможность беспрецедентно просто и, с экономической точки зрения, недорого использовать на практике гарантированные точность и надежность Национальных эталонов.

В основе принципа работы черных тел для калибровки с применением точек затвердевания металлов лежит использование явления температурной остановки, которая происходит при переходе расплавленных материалов в твердое состояние. Во время остановки кривой охлаждения прогнозируемая температура материала остается постоянной в течение нескольких минут, после чего охлаждение и затвердевание продолжается. В случае с особо чистыми металлическими элементами прогнозируемость температурной остановки характеризуется высокой точностью и поэтому может быть использована в качестве первичного эталона калибровки температуры.

Участок термометрии излучений Международной температурной шкалы 1990 года, определяется фиксированной температурой точки затвердевания золота (1064,18(С) и уравнением Планка для излучения черного тела. Черное тело с точкой, установленной по золоту, имеет воспроизводимость до (0,02(С, однако установление температуры точки затвердевания золота имеет погрешность, равную приблизительно (0,4(С. Практические шкалы температур строятся посредством использования черного тела с точкой, установленной по золоту, в комбинации с черным телом с изменяемой температурой и измерениями коэффициента спектральной плотности энергетической яркости на длине волны приблизительно около 0,65 микрон в соответствии с уравнением Планка.

В серии М380 выпускаются приборы восьми моделей, каждая из которых настроена на точку затвердевания конкретного металла. Имеющееся программное обеспечение в сочетании с одним из переносных эталонов модели М190 фирмы МИКРОН упрощают четкое и безошибочное определение точки затвердевания, которое может выполняться в автоматическом режиме или операторами средней квалификации. Все источники излучения для калибровки снабжены контроллерами и размещаются в компактных корпусах, которые могут устанавливаться на столе или стенде.




ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
Диаметр апертуры полости: 6,0 мм для меди, золота, серебра, алюминия и цинка; 12,0 мм для олова, индия и галлия

Телесный угол апертуры: 15(
Коэффициент излучения: 0,999 ( 0,0005, -0,0001

Чистота металла при затвердевании: +99,9999% (Сертификат соответствия чистоты металла прилагается)

Продолжительность площадки на кривой затвердевания: 10 минут или более
Рабочая температура окружающей среды: от 18( до 28(С

Требования к электропитанию: 115 вольт переменного тока (5%, 50(60 герц, 1,0 киловатт максимум (возможен вариант питания в 100 или 220 вольт переменного тока)

	Модель
	Материал
	Температура*
затвердевания
	Погрешность

	М380-CU
	Медь
	1084,62(C
	0,50(C

	М380-AU
	Золото
	1064,18(C
	0,40(C

	М380-AG
	Серебро
	961,78(C
	0,40(C

	М380-AL
	Алюминий
	660,32(C
	0,30(C

	М380-ZN
	Цинк
	419,53(C
	0,30(C

	М380-SN
	Олово
	231,93(C
	0,20(C

	М380-IN
	Индий
	156,60(C
	0,20(C

	М380-GA
	Галлий
	29,76(C**
	0,05(C


* Значение, определенное по Международной шкале температур (ITS - 90)
** Температура плавления

